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Anzahl der federnden Windungen

Windungsrichtung rechts
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gezogen entsprechend DIN 2076

gewalzt entsprechend DIN 2077

Arbeitsweg (Hub)

Lastspielfrequenz

Arbeitstemperatur-Bereich von Grad C

Ösenform und Ösenstellung

Ösen bzw. Hakenöffnung gegeneinander versetzt

Drahtoberfläche

zulässige Schubspannung

Zusätzliche Angaben :

Ösen nach EN 13906-2:2001, Anhang A, Bild 
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Zulässige Abweichung nach DIN 2097
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je nach verwendetem Halbzeug
nach EN 10270-1
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Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche überbestimmung vermeiden !
Aus Gründen wirtschaftlicher Fertigung die zulässigen Abweichungen möglichst gross wählen !
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Dargestellt: 

Zweck, Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe
DIN 2089 Blatt 2

Masse in mm

Deutsche Ösen

Fn = taun =

F2 = 

F1 = 

F0 =

tauk2= 

tauk1= 

tau0 =

(Federrate R = N/mm)

  
  

  
  

  
  

  
  

  
D

e=
 

Ln=

sh

LH= LH= Lk = 

d= 
m= 

m= 

R

R

L0=

L1=

L2=

Oberflächenschutz :  

       Grad 
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tau i zul.: MPa

gerechnet mit Schubmodul          G = MPa               

Federn kugelgestrahlt


